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IL PRESENTE DISEGNO E' DI PROPRIETA’ DELLA RETE FERROVIARIA ITALIANA S.p.A. A NORMA DI LEGGE NON PUO’ ESSERE RIPRODOTTO IN ALCUNA SUA PARTE SENZA
L’AUTORIZZAZIONE SCRITTA DELLA RETE FERROVIARIA ITALIANA S.p.A. -
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DATA NOME FIRMA

DISEGNATO | 26/07/2005|  BONUGLIA | Powuslic S

Y 7 Wi
FETEFERROVARA ITALIAM

GRUPPO FERROVIE DELLO STATO

VERFICATO| 26,/07/2005] SANTULLO | 42, dudl)

APPROVATO| 26/07/2005]  SPONI [ S

LINEE DI TRAZIONE A 3kV c.c.

TIRANTINO DI POLIGONAZIONE ISOLATO

DIREZIONE PRODUZ/IONE
INGEGNEFRIA DI MANUTENZ/IONE
TRAZ/IONE ELETTR/CA £ SSE
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POS. DENOMINAZIONE MATERIALE PEZZIY CAT. ) PESO
N° | PROG. | (Kg)
1 GANCIO CON CODOLO Fe 490 UNI 7746 1
2 TUBO 1X4,05 UNI 7088 Fe 45,1 UNI 663 1
N
3 RACCORDO TRA ISOLANTE E TUBO DA TONDO 42 UNI EU 60 ACC. C40 () UNI 7845 1 § §
M To)
4 BARRA VETRORESINA EPOSSIDICA 1 ~
5 TERMINALE A BOTTONE ACCIAIO C30 TD UNI 7874 1
6 COPERTURA ISOLANTE IN GOMMA SILICONICA BIANCA O GRIGIO CHIARO | MATERIALE ISOLANTE 1
NOTE: ”1” Collegamento a compressione previa spalmatura di resina a garanzia della sigillatura.

(*) Le superfici cosl indicate devono essere uniformi e liscie.

— Materiali ferrosi conformi alla Norma Tecnica IE-TE 90 e zincati a caldo.

— Tubo pos. 2 piegato a caldo.

— Peso teorico non impegnativo.

— La marcatura, applicata con etichetta adesiva o per incisione, deve contenere:

- mm/aa mese e anno di fabbricazione;
- X sigla o nome della ditta fornitrice;
- xxx/yyy categoria e progressivo assegnato all’isolatore.

La posizione della marcatura, se riportata nel disegno, & indicativa.

— Il collegamento fra I’elemento isolante (Pos. 4) ed i pezzi Pos. 3 e 5 deve essere effettuato a compressione.

— (*) Il raccordo (Pos. 3) dovrd essere sottoposto a trattamento termico di normalizzazione.

— |l carico carico massimo di lavoro daN 125.

CARATTERISTICHE ELETTROMECCANICHE

A) Prove di tenuta ad impulso: kV 125
B) Prove di tenuta a 50 Hz sottopioggia: kV 55
C) Prove carico di rottura a trazione: daN 350

D) Controllo dimensionale e visivo
E) Verifica certificati materie prime

NUMEROSITA DEI CAMPIONI DA SOTTOPORRE
ALLE PROVE DI ACCETTAZIONE

QUANTITA N®° CAMPIONI
0 + 50 1

51 + 100 2

101 + 300 3

Per le prove di tipo, necessarie per |'idoneitd tecnica del tirantino di poligonazione isolato
devono essere effettuate le seguenti prove: A — B — C — D — E;

Per ogni prova devono essere sottoposti N. 3 campioni.
Per le prove di accettazione, necessarie per il collaudo dei materiali in questione,
devono essere effettuate le seguenti prove: C — D — E.
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